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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU,;
The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Welding wire feeder

Type designation

RobustFeed, Pulse, from serialno  OP422 YY XX XXXX
RobustFeed, U6 from serial no OP422 YY XX XXXX
RobustFeed, U82 from serialno  OP422 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goéteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-5:2015 Arc Welding Equipment — Part 5: Wire Feeders

Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

EN 60974-10:2014 + AMD1:2015 .
requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
RobustFeed Pulse, RobustFeed U6 and RobustFeed U8: are part of ESAB Aristo product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies
with the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature C €
O "/\ ,,
Gothenburg Peter Burchfield

2024-06-03 General Manager, Equipment Solutions
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;
- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;
- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)

Type of equipment
Arc welding wire feeder

Type designation

RobustFeed, UGB, from serial number OP422 YY XX XXXX
RobustFeed, Pulse, from serial number OP422 YY XX XXXX
RobustFeed, U8z from serial number OP422 YY XX XXXX

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-5:2019 Arc welding equipment - Part 5: Wire feeders

- EN 60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
Robust Feed Pulse, Robust Feed U6 and Robust Feed U82 are part of ESAB Aristo® product family

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Signature

i

/# /i

David Todd UK

Commercial Director, Cn
ESAB Group UK & Ireland
London, 2024-06-20
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1 SICHERHEIT

1 SICHERHEIT

1.1 Bedeutung der Symbole

Diese werden im gesamten Handbuch verwendet: Sie bedeuten ,,Achtung! Seien Sie
vorsichtig!“

GEFAHR!

Weist auf eine unmittelbare Gefahr hin, die unbedingt zu vermeiden ist, da
sie andernfalls unmittelbar zu schweren Verletzungen bis hin zum Tod fiihrt.

WARNUNG!

Weist auf eine mogliche Gefahr hin, die zu Verletzungen bis hin zum Tod
fiihren kann.

VORSICHT!
Weist auf eine Gefahr hin, die zu leichten Verletzungen fiihren kann.

WARNUNG!
Lesen Sie vor der Verwendung die Betriebsanweisung A |L.'JJ
und befolgen Sie alle Kennzeichnungen, die

Sicherheitsroutinen des Arbeitgebers und die
Sicherheitsdatenblatter (SDBs).

> B B> 0

1.2 Sicherheitsvorkehrungen

Nutzer von ESAB-Ausristung missen uneingeschrankt sicherstellen, dass alle Personen,
die mit oder in der Nahe der Ausristung arbeiten, die geltenden Sicherheitsvorkehrungen
einhalten. Die Sicherheitsvorkehrungen missen den Vorgaben fir diesen Ausristungstyp
entsprechen. Neben den standardmaRigen Bestimmungen flir den Arbeitsplatz sind die
folgenden Empfehlungen zu beachten.

Alle Arbeiten miissen von ausgebildetem Personal ausgefiihrt werden, das mit dem Betrieb
der Ausristung vertraut ist. Ein unsachgemaler Betrieb der Ausriistung kann zu
Gefahrensituationen fiihren, die Verletzungen beim Bediener sowie Schaden an der
Ausrustung verursachen kénnen.

1. Alle, die die Ausristung nutzen, missen mit Folgendem vertraut sein:
o Betrieb,
Position der Notausschalter,
Funktion,
geltende Sicherheitsvorkehrungen,
o Schweil3- und Schneidvorgange oder eine andere Verwendung der Ausristung.
2. Der Bediener muss Folgendes sicherstellen:
o Es durfen sich keine unbefugten Personen im Arbeitsbereich der Ausristung
aufhalten, wenn diese in Betrieb genommen wird.
o Beim Zinden des Lichtbogens oder wenn die Ausriistung in Betrieb genommen
wird, dirfen sich keine ungeschutzten Personen in der Nahe aufhalten.
3. Das Werkstuck:
o muss fir den Verwendungszweck geeignet sein,
o darf keine Defekte aufweisen.

O O O

0446 253 301 -6 - © ESAB AB 2024



1 SICHERHEIT

4. Personliche Sicherheitsausristung:

o Tragen Sie stets die empfohlene personliche Sicherheitsausristung wie
Schutzbrille, feuersichere Kleidung, Schutzhandschuhe.

o Tragen Sie keine lose sitzende Kleidung oder Schmuckgegenstande wie Schals,
Armbander, Ringe usw., die eingeklemmt werden oder Verbrennungen
verursachen konnen.

5. Allgemeine Vorsichtsmaflinahmen

o Stellen Sie sicher, dass das Ruckleiterkabel sicher verbunden ist.

o Arbeiten an Hochspannungsausriustung diirfen nur von qualifizierten
Elektrikern ausgefihrt werden.

o Geeignete Feuerldéschausristung muss deutlich gekennzeichnet und in
unmittelbarer Nahe verfiigbar sein.

o Schmierung und Wartung diirfen nicht ausgefiihrt werden, wenn die
Ausrlstung in Betrieb ist.

Wenn ausgestattet mit einem ESAB-Kiihler

Verwenden Sie nur von ESAB zugelassenes KuhImittel. Die Verwendung eines nicht
zugelassenen Kuhimittels kann zu Schaden an der Ausrustung fihren und die
Produktsicherheit gefahrden. In einem solchen Schadensfall erléschen samtliche
Garantieverpflichtungen seitens ESAB.

Bestellinformationen finden Sie im Kapitel "ZUBEHOR" in der Betriebsanweisung.

A WARNUNG!

Das Lichtbogenschweilen und Schneiden kann Gefahren fir Sie und andere
Personen bergen. Ergreifen Sie beim SchweiRen und Schneiden entsprechende
VorsichtsmalRnahmen.

:‘? Bei ELEKTRISCHEN SCHLAGEN besteht Lebensgefahr!
- e

* BerlUhren Sie keine stromflihrenden elektrischen Bauteile oder Elektroden
mit bloRer Haut, nassen Handschuhen oder nasser Kleidung.

» Isolieren Sie sich von Erde und Werkstlck.

» Sorgen Sie fir eine sichere Arbeitsposition

ELEKTRISCHE UND MAGNETISCHE FELDER - Kénnen

‘ gesundheitsgefahrdend sein
:'?%\? + Schweiler mit Herzschrittmachern sollten vor dem Schweil3en ihren Arzt
— konsultieren. EMF beeintrachtigen unter Umstanden die Funktionsweise
einiger Schrittmacher.
* Das Arbeiten in EMF hat mdglicherweise andere, bisher unbekannte
Auswirkungen auf die Gesundheit.
+ Schweilder sollten die folgenden Vorkehrungen treffen, um das Arbeiten in
EMF zu minimieren:
o Positionieren Sie die Elektrode und die Kabel auf derselben Seite
Ihres Korpers. Sichern Sie sie wenn moglich mit Klebeband. Stellen
Sie sich nicht zwischen die Elektrode und die Kabel. Schlingen Sie
den Brenner oder das Betriebskabel niemals um Ihren Kdrper. Halten
Sie die Stromquelle des Schweil3gerats und die Kabel soweit von
Ihrem Korper entfernt wie moglich.
o Schlielen Sie das Betriebskabel zum Werkstiick so nah wie moglich
am geschweildten Bereich an.

0446 253 301 -7 - © ESAB AB 2024



1 SICHERHEIT

RAUCH UND GASE - Konnen gesundheitsgefahrdend sein.

* Bleiben Sie aulRerhalb des Rauchbereichs.

* Nutzen Sie eine Ventilation, Entliftung am Lichtbogen oder beides, um
Rauch und Gase aus dem Atembereich sowie dem allgemeinen
Arbeitsbereich abzuleiten.

LICHTBOGENSTRAHLEN - Konnen Augenverletzungen verursachen und
Q zu Hautverbrennungen fiihren.

» Schitzen Sie Augen und Koérper. Verwenden Sie den korrekten
Schweilischirm und die passende Filterlinse. Tragen Sie Schutzkleidung.

» Schitzen Sie Anwesende durch entsprechende Abschirmungen oder
Vorhange.

GERAUSCHPEGEL - UbermiRige Geriduschpegel konnen Gehérschiden
verursachen.

S

Schiitzen Sie Ihre Ohren. Tragen Sie Ohrenschiitzer oder einen anderen
Gehorschutz.

BEWEGLICHE TEILE — Kénnen Verletzungen verursachen

* Achten Sie darauf, dass alle Turen, Verkleidungsteile und Abdeckungen
geschlossen und gesichert sind. Fir Wartungsarbeiten und gegebenenfalls
zur Fehlerbehebung darf nur qualifiziertes Personal die Abdeckungen
entfernen. Bringen Sie nach Abschluss der Wartungsarbeiten die
Verkleidungsteile und Abdeckungen wieder an, und schlieRen Sie die
Turen, bevor Sie den Motor starten.

Stellen Sie den Motor ab, bevor Sie die Einheit montieren oder
anschlief3en.

» Halten Sie Hande, Haare, lose Kleidung und Werkzeuge fern von
beweglichen Teilen.

FEUERGEFAHR

="+ Funken (Schweilyspritzer) konnen Brande auslésen. Stellen Sie daher
sicher, dass sich keine brennbaren Materialien in der Nahe befinden.
* Verwenden Sie das Gerat nicht an geschlossenen Behaltern.

HEISSE OBERFLACHE - Teile kdnnen brennen
» Bertihren Sie Teile nicht mit bloften Handen.
+ Lassen Sie die Ausristung vor dem Arbeiten abkihlen.

* Verwenden Sie zum Umgang mit heil3en Teilen geeignetes Werkzeug
und/oder isolierte Schweillhandschuhe, um Verbrennungen zu vermeiden.

FEHLFUNKTION - Fordern Sie bei einer Fehlfunktion qualifizierte Hilfe an.
SCHUTZEN SIE SICH UND ANDERE!

§©
3 B

D)
R

&

VORSICHT!
Dieses Produkt ist ausschlielich flir das Lichtbogenschweillen vorgesehen.

0446 253 301 -8- © ESAB AB 2024
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VORSICHT!

Ausriustung der Klasse A ist nicht fir den Einsatz in
Wohnumgebungen vorgesehen, wenn eine
Stromversorgung uber das 6ffentliche
Niederspannungsnetz erfolgt. Aufgrund von Leitungs-
und Emissionsstoreinflissen kénnen in diesen
Umgebungen potenzielle Probleme auftreten, wenn es
um die Gewahrleistung der elektromagnetischen
Vertraglichkeit von Ausristung der Klasse A geht.

HINWEIS!

Entsorgen Sie elektronische Ausriistung in einer
Recyclinganlage!

Gemal EU-Richtlinie 2012/19/EG zu Elektro- und
Elektronikgerate-Abfall sowie ihrer Umsetzung durch
nationale Gesetze muss elektrischer und bzw. oder

elektronischer Abfall in einer Recyclinganlage entsorgt _
werden.

Als fiir diese Ausristung zustandige Person missen Sie
Informationen zu anerkannten Sammelstellen einholen.

Weitere Informationen erhalten Sie von einem
ESAB-Handler in Ihrer Nahe.

ESAB bietet ein Sortiment an SchweiBzubehor und personlicher Schutzausristung
zum Erwerb an. Bestellinformationen erhalten Sie von einem ortlichen ESAB-Handler
oder auf unserer Website.

0446 253 301 -9. © ESAB AB 2024



2 EINFUHRUNG

2 EINFUHRUNG

Der RobustFeed mit einem U6- oder Impulssteuerungs-Bedienfeld ist flr
MIG/MAG-Schweifen zusammen mit 400 A, 500 A und 600 A CAN-basierten
Schweilistromquellen vorgesehen.

Die Drahtvorschubeinheiten sind in verschiedenen Ausfiihrungen lieferbar (siehe Anhang
LBESTELLNUMMERN®).

HINWEIS!

Drahtvorschubeinheiten mit ESAB Logic Pump (ELP) sind fiir den Einsatz mit fir
ELP geeigneten Schweillstromquellen vorgesehen. Weitere Informationen Gber ELP
finden Sie im Abschnitt ,Kiihlwasseranschluss*

Die Drahtvorschubeinheiten sind abgedichtet und besitzen Drahtvorschubeinheiten mit
Vierradantrieb sowie eine Steuerelektronik.

Sie kann zusammen mit einer Standard-Drahtspule mit 200 und 300 mm Durchmesser oder
mit dem ESAB Marathon Pac™ mit Drahtadapter fiir den Drahtvorschub verwendet werden.

Die Drahtvorschubeinheit kann auf einem Fahrwagen verwendet, (iber dem Arbeitsplatz
aufgehangt oder auf dem Boden (aufrecht oder liegend und mit oder ohne Radsatz) genutzt
werden.

Das ESAB-Produktzubehér wird im Kapitel ,,ZUBEHOR* in dieser Betriebsanweisung
aufgefiihrt.

2.1 Ausrlistung

Lieferumfang der Vorschubeinheit:

» Betriebsanweisung — Drahtvorschubeinheit

» Betriebsanweisung — Bedienkonsole

» Kurzanleitung

* Antriebsrollen: 0,9/1,0 mm (0,040 Zoll)/1,2 mm (0,045 Zoll)
Drahtfihrungen: 0,6—1,6 mm (0,023—-1/16 Zoll)

Betriebsanleitungen in anderen Sprachen kénnen von folgender Website heruntergeladen
werden: manuals.esab.com

o http://manuals.esab.com ]F:] F] [2]

0446 253 301 -10 - © ESAB AB 2024



3 TECHNISCHE DATEN

3 TECHNISCHE DATEN

RobustFeed U6, RobustFeed U82 und RobustFeed Pulse

Versorgungsspannung 42 V WS, 50-60 Hz
Anschlussleistung 181 VA
Nennstromversorgung |, 43A

Einstellungsdaten:

Drahtvorschubgeschwindigkeit'

0,8-25,0 m/min (32-984 Zoll/min)

Brenneranschluss

EURO, Tweco 4

Max. Drahtspulendurchmesser

300 mm (12 Zoll)

Drahtdurchmesser:

Fe 0,6—2,0 mm (0,023-5/64 Zoll)
Ss 0,6—1,6 mm (0,023-1/16 Zoll)
Al 0,8-1,6 mm (0,031-1/16 Zoll)
Falldraht 0,9-2,4 mm (0,035-3/32 Zoll)
Gewicht 16,7 — 18,5 kg (36,8 — 40,8 Ib)

Max. Gewicht Drahtspule

20,0 kg (44,1 b)

Abmessungen (L x B x H)

595 x 250 x 430 mm (23,4 x 9,8 x 16,9 Zoll)

Betriebstemperatur

-20 bis +55 °C (-4 bis +131 °F)

Transport- und Lagerungstemperatur

-40 bis +80 °C (-40 bis +176 °F)

Schutzgas

Alle Typen fur MIG/IMAG-Schweil3en
vorgesehen

Maximaler Gasdruck

5 bar (72,5 psi)

Kiihimittel®

ESABs fertig gemischtes Kihimittel

Max. Kiithimitteldruck

5 bar (72,5 psi)

Zulassige Belastung bei +40 °C:

35 % ED 630 A
60 % ED 500 A
100 % ED 400 A
Zulassige Belastung bei +55 °C:

35 % ED 600 A
60 % ED 450 A
100 % ED 350 A
Schutzart IP 44

1) Fir ,RobustFeed U6, Offshore, Water”, ,RobustFeed U6, Offshore, Water, Push Pull",
~RobustFeed Pulse, Offshore, Water”, ,RobustFeed U82, Offshore, Water",
+JRobustFeed U82, Offshore, Water, Push Pull“ und ,RobustFeed Pulse, Offshore, Water,

Push Pull)
Relative Einschaltdauer (ED)

Als Einschaltdauer gilt der prozentuale Anteil eines 10-min-Zeitraums, in dem ohne
Uberlastung eine bestimmte Last geschweil3t oder geschnitten werden kann.

0446 253 301

-1 - © ESAB AB 2024




3 TECHNISCHE DATEN

Schutzart

Der IP-Code zeigt die Schutzart an, d. h. den Schutzgrad gegenuber einer Durchdringung
durch Festkorper oder Wasser.

Gerate mit der Kennzeichnung IP44 sind fir den Innen- und Auf3eneinsatz vorgesehen und
halten Regen aus allen Richtungen aus.

0446 253 301 -12 - © ESAB AB 2024



4 INSTALLATION

4 INSTALLATION

Die Installation darf nur von Fachpersonal ausgefiihrt werden.

A WARNUNG!

Beim Schweillen in Umgebungen mit erhéhter elektrischer Gefahr diirfen nur
Stromquellen verwendet werden, die flr die betreffenden Bedingungen vorgesehen

sind. Diese Stromquellen sind mit folgendem Symbol gekennzeichnet: .

n VORSICHT!

Dieses Produkt ist fiir die industrielle Nutzung vorgesehen. Der Einsatz in einer
Wohnumgebung kann Funkstdrungen verursachen. Der Benutzer muss
entsprechende Vorkehrungen treffen.

1 \
9 ¢
i
N\ (i
i | i
\ J
4.1 Hebeanweisungen

n VORSICHT!

Beim Anheben des Drahtvorschubs besteht Quetschgefahr. Schiitzen Sie sich und
warnen Sie Anwesende vor dem bestehenden Risiko.

VORSICHT!

Um Verletzungen und Schaden am Gerat zu vermeiden, nutzen Sie beim Anheben
die Verfahren und Befestigungspunkte wie unten aufgefihrt.

0446 253 301 -13 - © ESAB AB 2024



4 INSTALLATION

VORSICHT!

Beim Anheben keine schweren Gegenstande auf die Drahtvorschubeinheit stellen
oder an ihr befestigen. Die Hebepunkte sind fur ein maximales Gesamtgewicht von
44 kg/97 Ib. ausgelegt, wenn das Gerat an den beiden duf3eren Hebegriffen oben
angehoben wird (siehe Grafik oben)!

Das zulassige Gewicht von 44 kg/97 Ib. gilt fur den Drahtvorschub plus Zubehor (das
Standardgewicht der Zuflihrung betragt 18,5 kg/40,8 Ib., alle Gewichte siehe Kapitel
TECHNISCHE DATEN).

0446 253 301 -14 - © ESAB AB 2024



5 BETRIEB

5 BETRIEB

Allgemeine Sicherheitshinweise fiir den Umgang mit der Ausriustung werden im
Kapitel "SICHERHEIT" in diesem Dokument aufgefiihrt. Lesen Sie dieses Kapitel,
bevor Sie mit der Ausrustung arbeiten!

WARNUNG!

Um elektrische Schlage zu vermeiden, bertihren Sie nicht den Elektrodendraht oder
mit diesem in Kontakt stehende Teile bzw. unisolierte Kabel oder Verbindungen.

HINWEIS!

Beim Bewegen der Ausristung ist der vorgesehene Transportgriff zu verwenden.
Ziehen Sie das Gerat niemals am Schweilibrenner.

A WARNUNG!

Drahtvorschubeinheiten sind zur Verwendung mit Stromquellen im MIG/MAG- und
MMA-Modus vorgesehen. Bei Verwendung im MIG/MAG-Modus muss der
MMA-Halter von der Drahtvorschubeinheit getrennt und der OKC-Anschluss
abgedeckt werden. Bei Verwendung im MMA-Modus muss der
MIG/MAG-Schweillbrenner isoliert oder (falls vorhanden) im Schweilibrennerhalter

aufbewahrt werden, andernfalls wird der SchweilRbrenner/Halter stromfiihrend oder
unter Spannung gesetzt.

WARNUNG!
Stellen Sie sicher, dass die Seitenabdeckungen beim Betrieb geschlossen sind.

0446 253 301 -15 - © ESAB AB 2024



5 BETRIEB

A WARNUNG!

Um zu verhindern, dass die Rolle
von der Nabe rutscht, arretieren Sie
die Rolle durch Anziehen der

Mutter! “\@

”

n VORSICHT!

Stellen Sie vor dem Einflihren des Schweilddrahts sicher, dass Spitze und Grate vom
Drahtende entfernt wurden, damit der Draht nicht die Brennerverkleidung beschadigt.

A WARNUNG!

Rotierende Teile kdnnen Verletzungen hervorrufen.
Lassen Sie besondere Vorsicht walten.

‘@r
P70

ﬁ WARNUNG!
Sichern Sie die Ausriistung, insbesondere auf unebenem oder abschissigem
Untergrund.

5.1 Empfohlene maximale Stromwerte fiir Anschlusskabelsatz

Bei einer Umgebungstemperatur von +25 °C und einer Standardeinschaltdauer von 10
Minuten:

Kabelquerschnitt Relative Einschaltdauer (ED) Spannungsverlust pro
100 % 60 % 35% 10m

70 mm? 350 A 400 A 480 A 0,28 V/100 A

95 mm? 400 A 500 A 600 A 0,21 V/100 A

Bei einer Umgebungstemperatur von +40 °C und einer Standardeinschaltdauer von 10

Minuten:

Kabelquerschnitt Relative Einschaltdauer (ED) Spannungsverlust pro
100 % 60 % 35 % 10m

70 mm? 310A 350 A 420 A 0,30 V/100 A

95 mm? 375A 430 A 525 A 0,23 V/100 A

Relative Einschaltdauer (ED)

Als Einschaltdauer gilt der prozentuale Anteil eines 10-min-Zeitraums, in dem ohne
Uberlastung eine bestimmte Last geschweil3t oder geschnitten werden kann.

0446 253 301
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5.2 Anschliusse und Bedienelemente
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1. Externe Bedienkonsole (siehe Kapitel 9. Anschluss fir MMA-Schweil3brenner

+,BEDIENKONSOLE®) (OKC)? (nur bei Produktvarianten mit
MMA)

2. Anschluss flir Kihlwasser zum 10. Drahteinfihrung zur Verwendung mit
Schweiltbrenner, mit ELPY (nur bei Marathon Pac™ (optional)
Produktvarianten mit ELP)

3. Anschluss flir Kihlwasser vom 11. Verbindungs-Zugentlastung fir Kabel von
Schweilibrenner der Stromquelle

4. Anschluss fur Tweco-Ausloserkabel 12. Anschluss fur Schweif3strom von der
(nur in Kombination mit Stromquelle (OKC)

Tweco-Brenner)
5. Anschluss flir Fernbedienung (optional)  13. Anschluss flr Kiihlwasser zur
Stromquelle (Kiihlaggregat)

6. Anschluss fur 14. Anschluss fur Kihlwasser von
MIG/MAG-Schweilbrenner (Typ Euro Stromquelle (Kiihlaggregat)
oder Tweco)?

7. Interne Bedienkonsole (siehe Kapitel 15. Anschluss flir Schutzgas
,BEDIENKONSOLE®)

8. Schalter Heizausristung 16. Anschluss flir Steuerkabel von der
(Offshore-Varianten) Stromquelle

" ELP = ESAB Logic Pump (siehe Abschnitt ,Kiihlwasseranschluss®).
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WARNUNG!

Die rechte und linke Seitenttr der Drahtvorschubeinheit muss beim Schweil3en
und/oder Drahtvorschub geschlossen sein. Niemals schweillen oder den Draht
zufuhren, wenn nicht beide Turen geschlossen sind!

2) Elektrische Gefahr! Fir das MIG/IMAG-SchweiBen muss die MMA-Elektrode aus
dem Elektrodenhalter entfernt und vom Werkstlick und anderen stromflihrenden
Materialien ferngehalten werden. Wenn mdglich, sollte der Elektrodenhalter vom
OKC-Schweileinheit-Anschluss entfernt werden. Dann sollte der Anschluss mit
einer Isolierkappe abgedeckt werden.

%) Elektrische Gefahr! Fir das MMA-SchweiBen sollte das Drahtende abgeschnitten
werden, um eine Berlihrung mit dem MIG/MAG-SchweiRbrenner so
unwahrscheinlich wie moéglich zu machen. Der SchweilRbrenner muss vom
Werkstuck und anderen stromfuhrenden Materialien ferngehalten werden!

5.3 Kiihlwasseranschluss

Beim Anschluss eines flussigkeitsgekuhlten SchweilRbrenners muss der Netzschalter der
Stromquelle ausgestellt sein und der Schalter flr das Kihlaggregat muss sich in der Stellung
0 befinden.

Manche Drahtvorschubeinheiten mit Kiihlwasseranschluss sind mit einem
Erkennungssystem namens ESAB Logic Pump (ELP) ausgestattet. Dieses Uberprift, ob die
Wasserschlauche angeschlossen sind. Wenn ein wassergekihlter SchweilRbrenner
angeschlossen wird, startet die Wasserpumpe automatisch. Die Erkennung funktioniert nur
mit Stromquellen, die flr ELP geeignet sind (z. B. Aristo 4004i mit Cool 1). Bei Stromquellen
ohne ELP-Funktion (z. B. Aristo 500ix mit Cool 2) muss die Kuhlereinheit manuell ein- und
ausgeschaltet werden.

VORSICHT!

Vorschubvarianten ohne ELP sollten nicht zusammen mit fiir ELP geeigneten
Stromquellen verwendet werden! Wenn Vorschubeinheiten ohne ELP mit fir ELP
geeigneten Stromquellen verwendet werden, kann es aufgrund von KihImittelmangel
zu Schaden am flissigkeitsgekiihlten Schweillbrenner kommen.

Ein FlUssigkeitsanschlusssatz kann als Zubehor bestellt werden (siehe Anhang
,ZUBEHOR").

0446 253 301 -18 - © ESAB AB 2024



5 BETRIEB

54 Nachrusten des Verbindungs-Zugentlastungssatzes

18 Nm 1.8 Nm /
159.3 in. Ib £15.9 in. Ib
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Die Abbildung oben zeigt die Nachristung des Verbindungs-Zugentlastungssatzes (Bestellnr.
0446 050 881), wo Schweilystrom- und Steuerkabel und ggf. auch die Kihlflissigkeits- und
Schutzgasschlauche durch die Zugentlastungseinheit gefihrt werden.

Es besteht auch die Méglichkeit, einen vormontierten Verbindungskabelsatz einschlief3lich
Zugentlastung zu verwenden (siehe Anhang ,ZUBEHOR®).

HINWEIS!
» Die Verbindungszugentlastung muss zum Reinigen der Kabel festgeklemmt
werden.

» Fuhren Sie das Schweilistromkabel durch die gréRere der beiden Bohrungen

in der Zugentlastungsklemme!
» Achten Sie darauf, dass die Kabelbinder um die Isolierhiilse ordnungsgeman

festgezogen sind!
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5.5 Schalter Heizausriistung (nur Offshore-Varianten)

o Schweillen AUS "
| Schweilen EIN QR |

) \Warme EIN und Schweilien AUS IS
Der Spulenbereich wird erwarmt, damit
der Schweil3draht trocken ist. Die
Erwarmung des Spulenbereichs ist bei
hoher Luftfeuchtigkeit oder bei
Temperaturanderungen im
Tagesverlauf von gro3em Vorteil.

) Das externe Bedienfeld ist AUSGESCHALTET, wenn eine dieser Einstellungen
ausgewahlt wird.

5.6 Startvorgang

Beim Start des Drahtvorschubs erzeugt die Stromquelle eine Schweil3spannung. Wenn
innerhalb von 3 s kein Schweil3strom fliel3t, schaltet die Stromquelle die Schweilkspannung
aus.

Der Drahtvorschub wird fortgesetzt, bis der SchweiRbrenner ausgeschaltet wurde.

HINWEIS!

Es ist wichtig, dass die zusammen mit der Vorschubeinheit verwendete Stromquelle
auf den Modus ,Schutzgasschweif’en® (MIG/MAG) eingestellt ist, wenn das System
eingeschaltet wird! Dadurch wird sichergestellt, dass die Kalibrierung zwischen der
Vorschubeinheit und der Stromquelle erfolgt, bevor ein Schweillen durchgefihrt
werden kann. Wenn die Stromquelle beim Einschalten auf eine andere
Schweilimethode eingestellt ist, kbnnen die Spannungseinstellungen auf der
Vorschubeinheit nicht garantiert werden! Schalten Sie in diesem Fall die Stromquelle
aus, stellen Sie den Modusschalter auf ,Schutzgasschweilen“ (MIG/MAG), und
starten Sie die Stromquelle erneut!

5.7 Beleuchtung in der Drahtvorschubeinheit

Die Drahtvorschubeinheit ist im Schrank mit Leuchten ausgestattet.

Die Leuchte neben der Drahtspule schaltet sich automatisch ein, wenn das Schweil3en
beginnt oder wenn die linke Seitentir gedffnet wird. Das Licht wird automatisch 4 Minuten
nach dem Ende des Schweil’ens oder nach dem Schliel3en der Seitentiir ausgeschaltet.

Die Leuchte am Vorschubmechanismus schaltet sich automatisch ein, wenn die linke
Seitentir geoffnet wird, und erlischt, wenn die Tir wieder geschlossen wird.

Die Leuchten werden automatisch eingeschaltet, wenn die Drahtvorschubeinheit gestartet
wird, wenn Parameter auf der internen Bedienkonsole geandert werden, entweder wahrend
des Drahtvorschubs und auch nach dem Schweif3en. Die Beleuchtung wird nach einigen
Minuten automatisch ausgeschaltet.
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5.8 Spulenbremse

Die Bremskraft der Spulenbremse sollte gerade soweit erhéht werden, dass nicht zu viel
Draht zugefuhrt wird. Die tatsachlich bendétigte Bremskraft ist abhangig von der
Drahtvorschubgeschwindigkeit und der Gré3e und dem Gewicht der Drahtspule.

Die Spulenbremse darf nicht tiberlastet werden! Eine zu hohe Bremskraft kann den Motor
Uberlasten und das Schweildergebnis verschlechtern.

Die Bremskraft der Spule wird mit der 6-mm-Innensechskantschraube in der Mitte der
Spulenmutter eingestellt.

5.9 Drahtwechsel und -bestlickung
1. Offnen Sie die linke Klappe der Drahtvorschubeinheit.
2. Ldsen und entfernen Sie die Spulenmutter I6sen und entnehmen Sie die alte

Drahtspule .

3. Setzen Sie eine neue Drahtspule in die Vorschubeinheit ein, und biegen Sie den
neuen Schwei3draht 10-20 cm gerade. Entfernen Sie Grate und scharfe Kanten am
Drahtende mit einer Feile, bevor der Draht in den Vorschubmechanismus gefiihrt wird.

4. \Verriegeln Sie die Drahtspule auf der Nabe durch Anziehen der Spulenmutter.

5. Fuhren Sie den Draht durch den Vorschubmechanismus (siehe Abbildung auf der
Innenseite der Vorschubeinheit).

6. Schlieen und verriegeln Sie die linke Klappe der Drahtvorschubeinheit.

5.10 Wechsel der Vorschubwalzen

Beim Wechsel des Drahttyps sollten die Vorschubwalzen so geandert werden, dass sie dem
neuen Drahttyp entsprechen. Informationen zur richtigen Vorschubwalze in Abhangigkeit von
Drahtdurchmesser und -typ finden Sie im Anhang VERSCHLEISSTEILE. (Hinweise zum
einfachen Zugriff auf erforderliche Verschleilteile finden Sie im Abschnitt
,verschleilteilefach” in dieser Betriebsanweisung.)

1. Offnen Sie die linke Klappe der Drahtvorschubeinheit.
2. Entriegeln Sie die auszutauschenden Vorschubwalzen, indem Sie die
Schnellverriegelung (A) fir jede Walze drehen.
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3.

5.
6.
7

5.1

Klappen Sie die Spanneinheiten (B) nach unten und Iésen Sie dadurch die
Schwenkarme (C), um den Druck auf die Vorschubwalzen zu verringern.

Entfernen Sie die Vorschubwalzen und setzen Sie die richtigen Walzen ein (siehe
Anhang VERSCHLEISSTEILE).

Driicken Sie die Schwenkarme (C) nach unten und sichern Sie sie mit den
Spanneinheiten (B), um wieder Druck auf die Vorschubwalzen zu bringen.
Verriegeln Sie die Rollen, indem Sie die Schnellverriegelungen (A) drehen.
SchlieRen und verriegeln Sie die linke Klappe der Drahtvorschubeinheit.

Wechsel der Drahtfiihrungen

Beim Wechsel zu einem anderen Drahttyp missen die Drahtfihrungen moéglicherweise an
den neuen Drahttyp angepasst werden. Informationen zu den korrekten Drahtfliihrungen je
nach Drahtdurchmesser und -typ finden Sie im Anhang VERSCHLEISSTEILE. (Hinweise
zum einfachen Zugriff auf erforderliche Verschleifiteile finden Sie im Abschnitt
»verschleillteilefach” in dieser Betriebsanweisung.)

5.11.1 Einlaufdrahtfiihrung

1.

Losen Sie die Schnellverriegelung
(A) der Einlaufdrahtfiihrung durch
Herausklappen.

Bauen Sie die Einlaufdrahtfiihrung
(B) aus.

Bauen Sie die richtige
Einlaufdrahtfihrung ein (siehe
Anhang VERSCHLEISSTEILE).
Verriegeln Sie die neue
Einlaufdrahtfiihrung mit der
Schnellverriegelung (A) der

P
Drahtfiihrung. / L 7
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5.11.2  Mittlere Drahtfihrung

1. Uben Sie etwas Druck auf die
Klammer der mittleren DrahtfUhrung
aus und ziehen Sie die mittlere
Drahtfihrung (A) heraus.

2. Schieben Sie die richtige
Drahtfuhrung (gemafy Anhang
VERSCHLEISSTEILE) ein. Die
Klammer verriegelt die Drahtfihrung
automatisch, wenn sie sich in der
richtigen Position befindet.

5.11.3  Auslaufdrahtfiuhrung

1. Entfernen Sie die untere rechte
Vorschubwalze (siehe Abschnitt
~Wechseln der Vorschubwalzen®).

2. Entfernen Sie die mittlere
Drahtfuhrung (siehe Abschnitt
.Mittlere Drahtflihrung®).

3. Loésen Sie die Schnellverriegelung
(A) der Auslaufdrahtfihrung durch
Herausklappen.

4. Bauen Sie die Auslaufdrahtfiihrung
(B) aus.

5. Bauen Sie die richtige
Auslaufdrahtfiihrung ein (siehe
Anhang VERSCHLEISSTEILE).

6. Verriegeln Sie die neue
Auslaufdrahtfihrung mit der
Schnellverriegelung (A) der
Drahtfuhrung.

7. Befestigen Sie das zweite Paar der
Vorschubwalzen wieder und bringen
Sie wieder Druck auf die Walzen
(siehe Abschnitt ,Wechseln der
Vorschubwalzen®).

512 Walzendruck

Der Walzendruck muss an jeder Spanneinheit separat auf das verwendete Drahtmaterial und
den Durchmesser eingestellt werden.

Stellen Sie zunachst sicher, dass sich der Draht reibungslos durch die Drahtfiihrung bewegt.
Stellen Sie danach den Druck an den Andruckwalzen des Drahtvorschubs ein. Der Druck
darf keinesfalls zu hoch sein.
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<
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Abbildung A Abbildung B

Um zu prufen, ob der Vorschubdruck korrekt ist, kdnnen Sie den Draht gegen einen
einzelnen Gegenstand (z.B. ein Stick Holz) ausgeben lassen.

Wenn Sie den Schweil3brenner ca. 5 mm (0,2 Zoll) vor das Holzstiick (Abbildung A) halten,
sollten sich die Vorschubwalzen drehen.

Wenn Sie den SchweilRbrenner ca. 50 mm (2 Zoll) vor das Holzstlick halten, sollte der Draht
ausgegeben werden und sich biegen (Abbildung B).

Die folgende Tabelle enthalt Richtwerte fir die ungefahren Walzendruckeinstellungen unter
Standardbedingungen mit der korrekten Spulenbremskraft. Bei langen, verschmutzten oder
verschlissenen Brennerkabeln muss die Druckeinstellung méglicherweise erhéht werden.
Uberpriifen Sie die Einstellung des Walzendrucks in jedem Fall, indem Sie den Draht wie
oben beschrieben gegen einen isolierten Gegenstand flihren. Eine Tabelle mit den
ungefahren Einstellwerten befindet sich auch auf der linken Seite in der
Drahtvorschubeinheit.

Drahtdurchmesser (in.)| 0,02 | 0,03 | 0,04 | 0,04 | 0,05 1/16 0,07 | 5/64 | 3/32
mm) 3 | 0 | 0 | 5 | 2 16| 0 |20 24
0,6 08 1,0 1,2 14 1,8

Druckeinstellung

Drahtmateria |Fe, Ss|Spanneinheit 1 2,5
I Spanneinheit 2 3-35
Fulldr |Spanneinheit 1 2
aht  Igpanneinheit 2 25-3
Al Spanneinheit 1 1
Spanneinheit 2 2-3

1. Spanneinheit 1 2. Spanneinheit 2
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513 VerschleifRteilefach

Ein Fach zur Aufbewahrung von Verschleifdteilen befindet sich an der Innenseite der linken
Klappe der Drahtzufuhrung. Hier haben Sie schnellen Zugriff auf einen zusatzlichen Satz

Walzen und Drahtflihrungen.
\\\4@

CONTACT
TIPS

CONTACT
TIPS

LA

1. Einlaufdrahtfiihrung 4. Vorschubwalzen (x4 Stiick)
2. Mittlere Drahtfuhrung 5. Kontaktspitzen fur den SchweiRbrenner
(x4 Stuck)

3. Auslaufdrahtfihrung

5.14  Befestigung des Radsatzes

5.141 Befestigung der Rader am Rahmen des Radsatzes

Bevor die Drahtvorschubeinheit am Radsatz befestigt wird, befestigen Sie die Rader mit den
M12-Schrauben, Unterlegscheiben und Muttern mit einem Anzugsdrehmoment von 40

14 Nm (354 35,4 in. Ib) am Rahmen. Ib). Die festen Rader am hinteren Ende sollten parallel
zum Rahmen positioniert werden.
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5.14.2 Drahtvorschubeinheit in senkrechter Position

M8x30

@ .

)

M8

13 mm/
1/2”

5.14.3 Drahtvorschubeinheit in horizontaler Position

HINWEIS!

Um die Drahtvorschubeinheit in horizontaler Position am Radsatz befestigen zu
kénnen, missen die beiden Stolifanger an der Drahtvorschubklappe entfernt werden!
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10 Nm £1 Nm/
88.5in.1b 8.5 in. Ib

13 mm/
1/2”

5.15 Befestigung des Radsatzes und des
SchweiBbrenner-Zugentlastungszubehors

Wenn das Zugentlastungszubehor fir den Brenner in Verbindung mit dem senkrecht
montierten Radsatz verwendet werden soll, muss die Montage in folgender Reihenfolge
erfolgen:
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1. Befestigen Sie die Brennerzugentlastung mit den beiden Torx 5-Schrauben an der
Drahtvorschubeinheit.

2. Befestigen Sie den Radsatz mithilfe der beiden Schraubverbindungen am hinteren
Ende der Drahtzuflihrung an der Drahtvorschubeinheit. Stellen Sie sicher, dass die
beiden Distanzscheiben zwischen Radsatz und Drahtvorschubeinheit eingelegt sind!

3. Befestigen Sie den Radsatz und die SchweilRbrenner-Zugentlastung mit den beiden
Schraubverbindungen, die sich naher am vorderen Ende der Drahtzufiihrung
befinden, an der Drahtvorschubeinheit.

10 Nm £1 Nm/
88.5in. b £8.5in. Ib
13 mm/1/2”
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5.16 Marathon Pac ™-Installation

TX-20
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6 BEDIENKONSOLE

6 BEDIENKONSOLE

6.1 U6

6.1.1 Externe Bedienkonsole

1. Display 4. Weiche Drucktasten (Funktionstasten),
siehe weitere Erlauterungen in der
Bedienungsanleitung des U6-Bedienfelds

Regler fiir Spannungseinstellung 5. Menu-Taste

Regler zur Einstellung von

Drahtvorschubgeschwindigkeit und

Schweil3strom

wn
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6.1.2 Interne Bedienkonsole

0446132002

Ar/CO,

Remote

L/min ft3/min

1. Schalter fur 3. Knopf zum Einstellen der
Gasspllung/Kaltdrahtvorschub Gasdurchflussrate (nur bei
Produktvarianten mit
Gasdurchflussmesser)

2. Schalter fur Fernsteuerung oder lokal
(nur bei Push-Pull-Ausfiihrungen)

6.1.3 Funktionserklarungen

Gasspiilung

Die Gasspullung wird beim Messen des Gasflusses verwendet oder wenn vor

// dem Schweildstart Luft oder Feuchtigkeit aus den Gasschlauchen gespdilt
werden soll. Eine Gasspilung findet so lange statt, wie die Taste gedrtckt wird.
Bei einer Gassplilung sind weder Spannung noch Drahtvorschub aktiv.

Draht einfadeln

Das Anschleichen wird verwendet, wenn ein Drahtvorschub ohne das Anliegen
von Schweillspannung erfolgen soll. Ein Drahtvorschub findet so lange statt, wie
die Taste gedrickt wird.

Fernbedienung

Die Fernbedienungsfunktion aktiviert die Fernsteuerung fir die Optionen Schubzugbrenner
oder Miggytrac/Railtrac und deaktiviert das externe Bedienfeld am Drahtvorschub.

Lokal

Die lokale Funktion aktiviert das externe Bedienfeld im Drahtvorschub und deaktiviert die
Fernbedienung fiir die Schubzugbrenner- oder Miggytrac/Railtrac-Optionen.
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6.2
6.2.1

Puls

Externe Bedienkonsole

oF~ | @ =l ock | @]t

® as

o= oo | odon ] o tf

ROBUST

1. Funktionstasten, siehe weitere
Erlauterungen in der
Bedienungsanleitung des
Pulse-Bedienfelds

2. Display

3. Regler zur
Spannungseinstellung/QSet™

0446 253 301

FEED

4. Anzeige, welche Variablen und Einheiten
im Display angezeigt werden

5. Regler zur Einstellung von
Drahtvorschubgeschwindigkeit und
Schweifdstrom

6. Anzeige fir aktivierte VRD (Voltage
Reducing Device)
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6.2.2 Interne Bedienkonsole

1. Regler zum Einstellen der

Gasdurchflussrate
6.3 Einstellen des Gasflusses
Ar/CO,

Der Gasfluss wird Uber den Regler auf der internen Bedienkonsole eingestellt.
Die aktuelle Gasdurchflussrate wird auf dem Gasdurchflussmesser tiber dem
Regler angezeigt.

HINWEIS!

Limin_ft/min Der Messwert auf der Skala des Durchflussmessers ist nur dann
korrekt, wenn sich die Drahtvorschubeinheit in aufrechter
Position befindet!

6.4 Drehen der externen Bedienkonsole

Bei Verwendung der Drahtvorschubeinheit in horizontaler Position kann die externe
Bedienkonsole um 90° gedreht werden.

1. Entfernen Sie die beiden Schrauben der Bedienkonsole und nehmen Sie sie ab.

2. Drehen Sie die Bedienkonsole um 90° gegen den Uhrzeigersinn.

3. Befestigen Sie die Bedienkonsole und achten Sie darauf, dass sich die kleinen
Laschen in der richtigen Position befinden.

4. Ziehen Sie die Schrauben fest.
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7 WARTUNG

7 WARTUNG

HINWEIS!
Eine regelmalige Wartung ist wichtig flir einen sicheren und zuverlassigen Betrieb.

VORSICHT!

Alle Garantieverpflichtungen seitens des Lieferanten erléschen, wenn der Kunde
innerhalb des Garantiezeitraums versucht, Produktfehler eigenstandig zu beheben.

71 Kontrolle und Reinigung

Drahtvorschubmechanismus
Prufen Sie regelmaliig, ob die Drahtvorschubeinheit frei von Verschmutzungen ist.

* Verschleifdteile an der Drahtvorschubeinheit sind regelmaRig zu reinigen und zu
wechseln, um einen zuverlassigen Drahtvorschub zu gewahrleisten. Hinweis: Bei einer
zu starken Vorbelastung kann es zu UbermafRigem Verschleiy an Andruckwalze,
Vorschubwalze und Drahtfuhrung kommen.

* Reinigen Sie die Laufbuchsen und andere mechanische Teile der Zufuhrung mit
Druckluft, und zwar in regelmafRigen Abstanden oder wenn der Drahtvorschub langsam
erscheint.

+ Diusenwechsel

* Antriebsradprifung

*  Wechseln des Zahnradpakets

SchweiRbrenner

» Verschleildteile am SchweilRbrenner sind regelmalig zu reinigen und zu wechseln, um
einen zuverlassigen Drahtvorschub zu gewahrleisten. Blasen Sie die Drahtfuhrung
regelmafig sauber und reinigen Sie die Kontaktspitze.
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8 FEHLERBEHEBUNG

Erlauterungen zu Fehlern, die auf dem externen Bedienfeld auftreten kénnen, finden Sie in
der Bedienungsanleitung des betreffenden Bedienfelds.

FUhren Sie immer erst diese Prifungen und Kontrollen durch, bevor Sie einen autorisierten
Servicetechniker anfordern.

Fehlersymptom BehebungsmaRnahmen

Der Drahtvorschub durch | = Reinigen Sie die Laufbuchsen und andere mechanische
die Zufuhrung ist Teile der Zufuhrung mit Druckluft.

langsam/steif.
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9 ERSATZTEILBESTELLUNG

n VORSICHT!
Reparaturen und elektrische Arbeiten sind von einem autorisierten
ESAB-Servicetechniker auszufiihren. Verwenden Sie nur ESAB-Originalersatzteile

und ESAB-Originalverschleiliteile.

RobustFeed U6 und RobustFeed Pulse wurden gemafR den internationalen und
europaischen Standards EN IEC 60974-5 und EN IEC 60974-10 Klasse A, kanadischem
Standard CAN/CSA-E60974-5 und US-Standard ANSI/IEC 60974-5 konstruiert und
getestet. Das Serviceunternehmen, das Service- oder Reparaturarbeiten ausgefuhrt hat,
muss sicherstellen, dass das Produkt auch weiterhin den genannten Normen entspricht.

Ersatz- und Verschlei3teile kdnnen ber lhren nachstgelegenen ESAB-Handler bestellt
werden, siehe esab.com. Geben Sie bei einer Bestellung Produkttyp, Seriennummer,
Bezeichnung und Ersatzteilnummer gemal Ersatzteilliste an. Dadurch wird der Versand

einfacher und sicherer gestaltet.
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RobustFeed U6/Pulse
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SCHALTPLAN

RobustFeed U6/Pulse EURO Push Pull

=

123N0 VNN

 —

A

-

Y

vV

STVIN/9N
|oued Aejdsiqg

i<

}(wsiueyossp) a3 A”
(uqgog) a1 <—]
Nv4d A”

zdvel

vE0d 90epa|

N FELITN
leuondo | d13 I yaioy plousjos
_ AW _ AW Aw
1 |
Ldvel

pieog |043u0)

sfeubis NvO

<—

—p

V Vv

abing

uowms a1 /Buiyour sen

L.~

I JesH

6dVEL B 8dVElL
11y Jaydepe ajoway

Y IV ATy

921N0G 19MOd

103J99UU09 3]0d £

© ESAB AB 2024

-42 -

0446 253 301



SCHALTPLAN

RobustFeed U6/Pulse Tweco Push Pull
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BESTELLNUMMERN

BESTELLNUMMERN

Ordering no. | Denomination

Note

0445 800 897 |RobustFeed U6, Water

With EURO connector, torch
cooling system

0445 800 887 |RobustFeed U6, Offshore, Water

With EURO connector, torch
cooling system, heater, gas flow
meter and MMA

0445 800 888 |RobustFeed U6, Offshore, Water, ELP,
Push Pull, Mechanized MIG

With EURO connector, torch
cooling system, ELP, heater, gas
flow meter and MMA

0445 800 894 |RobustFeed Pulse, Water

With EURO connector, torch
cooling system

0445 800 891 |RobustFeed Pulse, Offshore, Water

With EURO connector, torch
cooling system, heater, gas flow
meter and MMA

0446 253 301
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BESTELLNUMMERN

Ordering no.

Denomination

Note

0445 800 892

RobustFeed Pulse, Offshore, Water,
ELP, Push Pull, Mechanized MIG

With EURO connector, torch
cooling system, ELP, heater, gas
flow meter and MMA

0445 800 890

RobustFeed U6, Offshore, Push Pull,
Mechanized MIG

With Tweco 4 connector, heater,
gas flow meter and MMA

0445 800 893

RobustFeed Pulse, Offshore, Push Pull

With Tweco 4 connector, heater,
gas flow meter and MMA

0445 800 902

RobustFeed U6, Offshore, Water, ELP,
Push Pull, Mechanized MIG
(VRD activated)

With EURO connector, torch
cooling system, ELP, heater, gas
flow meter and MMA (for AU
region)

0463 708 001

Spare parts list

RobustFeed U6, RobustFeed Pulse

0463 707 001

Service manual

RobustFeed U6, RobustFeed Pulse

0459 287 *

Instruction manual

Aristo® U6

0463 459 *

Instruction manual

MAZ25 Pulse

Die drei letzten Ziffern in der Dokumentnummer des Handbuchs zeigen die Version des
Handbuchs an. Daher werden sie hier durch * ersetzt. Stellen Sie sicher, dass Sie ein

Handbuch mit einer Seriennummer oder Softwareversion verwenden, die dem Produkt
entspricht, siehe Vorderseite des Handbuchs.

Technische Dokumentation steht im Internet zur Verfigung unter: www.esab.com

0446 253 301
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VERSCHLEISSTEILE

VERSCHLEISSTEILE

Fe, Ss and cored wire

Wire diameter (in.)|.023 | .030| .040 |.045 .052|1/16|.070 5/64 O
(mm)| 0.6 | 0.8 091.0 1.2 | 14 1.6 18| 2.0
Feed roller
V-groove X X 0445 850 001
rh/ﬂ X X 0445 850 002
X 0445 850 003
X X 0445 850 004
X 0445 850 005
X | X 0445 850 006
X 0445 850 007
Inlet wire guide Middle wire guide Outlet wire guide
T I — e
0445 822 001 0446 080 882 0445 830 883 (Tweco)
(2 mm) 0445 830 881 (Euro)

Cored wire — Different wire guides dependent on wire diameter!

Wire diameter (in.), .040 | .045 | .052 | 1/16 | .070 | 5/64 | 3/32
(mm)|0.9/1.0| 1.2 1.4 1.6 1.8 2.0 2.4 W
Feed roller
V-K-knurled X X 0445 850 030
M X 0445 850 031
X X 0445 850 032
X 0445 850 033
X 0445 850 034
X 0445 850 035
X 0445 850 036
Inlet wire guide | Middle wire guide Outlet wire guide
M= Eijitiﬂ cﬂ]ﬂ::m
i i _ i 0445 830 883 (Tweco
Wire diameter 0.040-1/16 in.| 0445 822 001 0446 080 882 ( )
0.9-1.6 mm (2 mm) 0445 830 881 (Euro)
ire di _ i 0445 830 884 (Tweco
Wire diameter 0.070-3/32 in.| 0445 822 002 0446 080 883 ( )
1.8-2.4 mm (3 mm) 0445 830 882 (Euro)

0446 253 301
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VERSCHLEISSTEILE

Al wire
Wire diameter (in.)|.023|.030 | .040 |.045.0521/16|.070
(mm) 0.6 0.8 0910 1.2 | 14 | 1.6 138
Feed roller
U-groove X X 0445 850 050
W X X 0445 850 051
X X 0445 850 052

Inlet wire guide

Middle wire guide

Outlet wire guide

= = <=
0445 830 886 (T
0445 822 001 0446 080 881 (Tweco)
(2 mm) 0445 830 885 (Euro)

0446 253 301
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ZUBEHOR

ZUBEHOR

0446 081 880

Wheel kit

0349 313 450

Trolley

0349 313 700

Wire feeder trolley for 400 mm coils

0446 123 880

Liquid cooling kit

0446 082 880

Torch strain relief

F102 440 880

Quick connector Marathon Pac™

0465 508 880

Guide pin extension kit
For the feeder assembled with the wheel kit

0446 253 301
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ZUBEHOR

0446 956 880

Boom adaptor kit including a stopper for
RobustFeed door

For assembly instructions, refer to the Boom
adaptor assembly instruction manual

0446 958 880

Torch holder
For assembly on the RobustFeed

For assembly instructions, refer to the Torch
holder assembly instruction manual

0459 491 880

Remote control unit MTA1 CAN

+  MIG/MAG: wire feed speed and voltage

*  MMA: current and arc force

* TIG: current, pulse and background
current

0459 491 882

Remote control unit M1 10Prog CAN

* Choice of one of 10 programs
+  MIG/MAG: voltage deviation
* TIG: and MMA current deviation

0459 554 880 |Remote cable CAN 4 pole — 12 pole, 16 ft 5
in. (5.0 m)
0459 554 980 |Remote cable CAN 4 pole — 12 pole, 16 ft 5

in. (5.0 m) HD

Interconnection

cable with pre-assembled strain relief, Air cooled, 70 mm2:

0446 255 880

2m (7 ft.)

0446 255 881

5m (16 ft.)

0446 255 882

10 m (33 ft.)

0446 255 883

15 m (49 ft)

0446 255 884

20 m (66 ft)

0446 255 885

25 m (82 ft)

0446 255 886

35 m (115 ft)

0446 253 301
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ZUBEHOR

Interconnection cable with pre-assembled strain relief, Liquid cooled, 70 mm?:

0446 255 890

2m (7 ft.)

0446 255 891

5m (16 ft.)

0446 255 892

10 m (33 ft.)

0446 255 893

15 m (49 ft)

0446 255 894

20 m (66 ft)

0446 255 895

25 m (82 ft)

0446 255 896

35 m (115 ft)

Interconnection

cable without strain relief, Air cooled, 95 mm2:

0459 528 960

1.7 m (7 ft.)

0459 528 961

5m (16 ft.)

0459 528 962

10 m (33 ft.)

0460 528 963

15 m (49 ft)

0460 528 964

25 m (82 ft)

0460 528 965

35 m (115 ft)

Interconnection

cable without strain relief, Liquid cooled, 95 mm?2:

0459 528 970

1.7 m (7 ft.)

0459 528 971

5m (16 ft.)

0459 528 972

10 m (33 ft.)

0459 528 973

15 m (49 ft)

0459 528 974

25 m (82 ft)

0459 528 975

35 m (115 ft)

0446 050 881

Interconnection strain relief kit
(for update of cables without strain relief)

MIG/MAG weldi

ng torches:

More informa-
tion at the
nearest ESAB
agency

EURO, Tweco and Push Pull torches

0446 253 301
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ZUBEHOR

0457 357 882 |Miggytrac™ B501
Equipment for mechanized welding
0459 990 645 |Miggytrac™ B5001

Equipment for mechanized welding

0398 146 016

Railtrac™ B42V
Equipment for mechanized welding

0459 990 644

Railtrac™ BV2000
Equipment for mechanized welding

Railtrac

0446 253 301
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ESAB -

A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

ST

For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

manuals.esab.com
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